GENUS 73 GENUS 73 S.C.

A
B]
ACCIAIO ACCIAIO Getto CLS 5 cm
spessore peso IXX Winf Wsup spessore peso JIXx Winf Wsup
(mm) (Kg/m2) (cm*/m) (cm3/m) (cm3/m) (mm) (Kg/m2) (cm*/m) (cm3/m) (cm3/m)
0,60 8,26 73,95 14,50 25,79 0,60 8,26 73,95 14,50 25,79
0,80 11,02 99,53 19,46 34,59 0,80 11,02 99,53 19,46 34,59
1,00 13,77 124,63 24,36 4331 1,00 13,77 124,63 24,36 43,31
1,20 16,52 149,32 29,18 51,86 1,20 16,52 149,32 29,18 51,86
1,50 20,65 185,53 36,25 64,39 1,50 20,65 185,53 36,25 64,39
— —
—t B —
spessore interasse m spessore interasse m
(mm) 100 150 200 250 300 350 4,00 450 500 Freccia (mm) 1,00 1,50 2,00 250 3,00 350 4,00 450 5,00
474 301 19 120 78 52 . F 1/200
0,60 1053 699 0,60 1612 987 689 503 387 311 248 171
337 168 %4 55 - . - F 1/400
162
0,80 179% usa 6maar 4l 10570 48 F 200 0,80 1697 1078 768 583 459 370 303 221
1094 455 227 127 76 46 - - F 1/400 Tu,Rd 134
0,085 197
T 1551 869 552 332 203 132 88 59 F 1/200 NS, 100 e w52 40 %2 w7 o
’ 1370 569 285 158 94 58 - - F 1/400 151
199
m 1924 1079 686 397 244 157 105 72 F 1/200 120 1655 148 744 563 42 35 290 240
1641 683 341 190 113 69 44 - F 1/400 167
190
150 s 2559 1436 868 493 303 196 131 90 F 1/200 150 1621 1026 727 548 429 M4 280 230
’ 2040 848 423 236 141 87 54 - F 1/400 190
AL AT A TR Caicoutie massimo in Kg/m? P LR A LR Caicoutie massimoin Kg/m?
spessore interasse m spessore interasse m
(mm) 1,00 150 200 250 300 3,50 4,00 450 500 Freccia EP 1,00 1,50 2,00 250 3,00 350 4,00 4,550 5,00
0,60 777 431 280 193 140 106 8 8 5 F 17200 0,60 1635 1008 748 562 436 343 287 208 136
2 48 - F 1/400
182 142 13 9 F 1/200 1715 1103 795 602 473 387 317 242 178
0,80 1249 707 468 328 240 TuRd 0.80
153 98 65 - F 1/400 DO
339 258 203 163 127 E 1000 N/mme 100 1689 163 790 53 461 382 307 266 207

1,00 1791 1004 663 459
312 192 123 83 56 F 1/400
460 351 276 215 150 F 1/200 1,20 1671 1128 784 587 452 376 301 259 216
1,20 2368 1314 903 627
374 230 148 99 67 F 1/400

920 634 460 348 267 189 F 1/200
820 465 285 184 122 84 F 1/400

1,50 1633 1091 765 572 446 353 294 253 221
1,50 3253 1776 1449

La lamiera grecata € resa collaborante con il getto mediante

Nota: impronte capaci di ancorare il getto stesso, impedendo sia lo

calcoli effettuati

Nota: N i o scorrimgnto Iongitqdinale _chg il disFacco verticale. La} presente
calcoli effettuati Freccia con EOITSI eranUI?ue tabella & da cop3|derar3|l di massima e con semplice valore
e T limitazione it | indicativo. Non & tenuto in conto leventuale presenza di rete
tolleranze UNI F1/200 (AN S elettrosaldata posata prima del getto. Sara pertanto onere e cura
minime sugli F1/400 Rl del progettista la corretta verifica del singolo caso in esame, sia
spessori per quanto riguarda la fase di getto (puntellatura della lamiera) sia

per la fase di esercizio.
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